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DESCRIPCION DE LA UNIDAD I ACTU

¢ La unidad ACTU consta de dos componentes principales: un panel de control montado sobre un

soporte mavil con ruedas y una unidad de poder equipada con puertos de conexidn e instrumentos

para el acoplamiento del cilindro. Un sistema laser se conecta al cilindro para medir con precision la
longitud de carrera. La unidad de poder se comunica con el PLC mediante un cable de comunicacion
para controlar y monitorear el sistema. v
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La Unidad Automatizada de Pruebas para Cilindros (ACTU) es un sistema completamente automatizado y controlado por

. d PLC, disefiado para ejecutar secuencias completas de prueba con monitoreo y registro grafico en tiempo real. Con capacidad
uerto de

- .. de hasta 5.000 psi, una unidad de poder de 20 hp y un depdsito de 100 galones, la unidad ACTU permite realizar pruebas
retraccion

Conexién de aire ——__

( e Puerto de Vilvula rapidas, precisas y repetibles para una amplia gama de cilindros hidraulicos.
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presion

& La unidad ACTU ofrece un nivel excepcional de flexibilidad y rendimiento, lo que la convierte en la

> 'F _ solucidn ideal para centros de servicio hidraulico y talleres industriales especializados.
o . —_—— Tl o www.hydraulitechs.com e Configurable segtin requerimientos especificos de prueba
Epem : 2215 Faithfull Ave. SK ;;;t:;;@sg\:i;i‘;gfcé‘:::drg e Pruebas de cilindros totalmente automatizadas con opcién de operacién manual
’E}h. DS 2 v e Sistema profesional de adquisicidon de datos y generacion de informes

+1 306 683-1960

Alto nivel de confiabilidad gracias a su avanzado sistema de control
e Operacion eficiente, precisa y facil de usar
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HYDRAULITECHS

DESCRIPCION DE LA UNIDAD

e Operacidn totalmente automatizada y controlada por
PLC

e Monitoreo en tiempo real y visualizacidn grafica de datos

e Capacidad de trabajo de hasta 5.000 psi

e Unidad hidraulica de 20 hp

e Depdsito de aceite de 100 galones para un
funcionamiento estable

o Ciclos de prueba repetibles y consistentes

o |nterfaz intuitiva y facil de usar

o Registro y generacion de informes

e Sensores de presion y caudal

e Valvulas de seguridad y sistema de alivio disponibles a
pedido

ESPECIFICACIONES

Parametro Especificacion

Presion Maxima 5000 psi (345 bar)

Potencia del

Motor 20 fig

Voltaje del Motor 575V AC, trifasico

Capacidad del

tanque 100 galones ( = 380 litros)

Sistema de Control PLC + HMI USL-156-B05

Tipo de Senal Control l6gico de 24 V CC

" Transductores industriales de
4-20 mA

Encoder lineal de 0-10V

Sensores de
Presion
Sensor de Carrera

salida de Datos Graficos en tiempo real y archivos

de registro
Senales registradas Color
Presion de extension Rojo
Presion de retraccion Verde
Posicidon de carrera Amarillo
Temperatura Violeta

Pantalla PLC

Bloqueo de
extension

Panel de control

Interruptor principal

Parada de
emergencia

Inicio / detencidén
del ciclo

Bloqueo de retraccion

Valvula selectora

El laser apunta al
prensaestopas
del cilindro

El sensor laser se
conecta al conector de
sensor y se fija al
vastago o al
prensaestopas

INTERFAZ PLC Y VISUALIZACION DE DATOS DE PRUEBA

La pantalla PLC muestra toda la informacidn necesaria para registrar las pruebas del cilindro, incluyendo:

e Numero de trabajo
e Nombre del cliente
e Nombre del operador

Ademas, la pantalla PLC muestra las
especificaciones del cilindro:

e Diametro interior

e Diametro del vastago

e Longitud de carrera

¢ Presion maxima del sistema

e Tolerancia de carrera

e Tolerancia de presion

e Ciclo de purga
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Durante la prueba, la pantalla muestra una animacion del cilindro en tiempo real, junto con lecturas de presién
en el lado del vastago y en el lado de la tapa. El desplazamiento del vastago también se visualiza en tiempo real.
En el campo Tasa de Derivacion Admisible, el operador debe ingresar el valor correspondiente al cilindro
sometido a prueba.

La seccion Resultados de Derivacion Indicadores de color del sistema:

(psi/min) presenta tres mediciones:

e Verde: Dentro del rango aceptable
e Amarillo: Préximo al limite permitido
¢ Rojo: Fuera del rango aceptable

¢ Parte posterior
e Zona media
¢ Parte frontal

En la parte inferior del grafico se presenta un historial de registros que permite revisar datos y
tendencias de pruebas anteriores.
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